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5-ACHSEN-MESSTECHNIK - PAKET
FUR DIE FERTIGUNGSUMGEBUNG

AKTION

GULTIG BIS ZUM 31.12.2024




Paket erwerben und dabei bis zu 20 % sparen!

Paketinhalt:

TCR20
(Tastermodulwechsler)

Positionieren von Tastern ohne Kopfzerbrechen

Die stufenlose Positionierung des PH20-Messkopfs bietet folgende Maglichkeiten:

¢ Messung tiefer, enger, schréger Bohrungen

¢ Vermeidung negativer Faktoren durch Verwendung von Tastern mit Drehgelenk

* Untersttzung einfacher Teileprogrammierung fur komplexe Merkmale

MiCAT Planner sorgt fiir die automatische Auswahl der optimalen Messkopfausrichtung.
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herkémmlicher Messkopf

Kostenreduktion fiir Aufspannsysteme

Der PH20-Messkopf richtet sich automatisch am Teilekoordinatensystem aus,
sodass aufwendige und teure Aufspannsysteme tberflissig sind.

PH20 - Verénderung des Winkels
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und unseren Gesamtkatalog.

www.mitutoyo.de

Hinweis: Die Produktabbildungen sind unverbindlich. Die Produktbeschreibungen, insbesondere alle technischen Daten, sind nur nach ausdrticklicher Vereinbarung
verbindlich. MITUTOYO und MICAT sind entweder eingetragene Marken oder Marken der Mitutoyo Corp. in Japan und/oder anderen Landern/Regionen. Andere hier
aufgefihrte Produkt-, Firmen- und Markennamen dienen nur zu Identifikationszwecken und sind eventuell Markenzeichen ihrer jeweiligen Inhaber.

0 Hier finden Sie zusatzliche Produktbroschiiren

Software:
MCOSMOS 2, Version 5
MIiCAT Planner, Version 2

Controller

Hoherer Messdurchsatz

Dank 5-Achsen-Simultanbewegung und den einzigartigen Kopfantastungen

(Head Touch*), bei denen statt der gesamten KMG-Struktur lediglich der Messkopf
bewegt wird, reduziert sich die Messzeit um bis zu 40 %.

*,Head Touch” = Kopfantastungen bzw. Messungen, bei denen lediglich der Messkopf
bewegt wird

Kiirzere Vorbereitungszeit

Der PH20 verfugt Gber eine spezielle Einmessroutine, sie bestimmt die Ausrichtung des
Messkopfs und die Position des Messtasters in einem einzigen Arbeitsgang, sodass die

anschlieBende Messung in jedem beliebigen Messkopfwinkel maglich ist. Daraus ergeben sich:

o kiirzere Einmesszeit
¢ einfache Handhabung mehrerer Werkstucke, kein Einmessen teilespezifischer

Tasterstellungen erforderlich
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