Mitutoyo

ROUNDTEST RA-2200 SERIE

FORM- UND LAGEABWEICHUNGEN MIT HOCHSTER PRAZISION
ERFASSEN UND ANALYSIEREN

FORMMESSGERATE




Mitutoyo

ROUNDTEST RA-2200AS/DS/AH/DH
Anforderungen formvollendet erflillen

Moderne Fertigungsprozesse stellen neben absoluter Prazision beim Erfassen und Analysieren von
Form- und und Lageabweichungen weitere elementare Anspriiche: kurze Messzeiten und hohe Posi-
tioniergeschwindigkeit, gepaart mit exzellenter Rotationsgenauigkeit und Flexibilitat bei wechselnden
Messaufgaben.

Fiir exakt diese Herausforderungen hat Mitutoyo die
ROUNDTEST RA-2200-Serie entwickelt.

RA-2200AS/AH

SerienmaBig mit einem automatisch nivellierenden und zentrierenden, luftgelagerten
Prazisionsdrehtisch ausgestattet, bieten diese Varianten ein Hochstmal an
Positioniereffizienz.

RA-2200DS/DH
Die Modelle mit manuell digital ausrichtbarem Drehtisch zur halbautomatischen
Zentrierung und Nivellierung zeichnen sich durch hohe Anwenderfreundlichkeit
fir einen idealen Workflow aus. Auch sie werden von der serienmaBigen
Software ROUNDPAK unterstitzt.

Alle Austihrungen sind wahlweise mit Verfahrbereichen in der
X-Achse von 300 Millimetern (Typ S) oder 500 Millimetern (Typ H)
verfligbar. Kombiniert werden kénnen die Gerdte je nach Nutzer-
wunsch und Einsatzbedingungen entweder mit Beistelltischsystem
oder praktischer Monitorhalterung.

Verschiebbarer Detektorhalter zum Messen
tiefer Bohrungen und dicker Wandungen SerienmaBig integrierter Kollisionsschutz

Durch den serienmaBigen Schiebe-
mechanismus des Detektorhalters
lassen sich auch tiefe Bohrungen oder
dicke Wandungen problemlos messen.
Anders als bei gangigen Detektor-
auslegungen ist bei der Mitutoyo-
Lésung bei solchen Messungen also
kein Tasterwechsel im
Teileprogramm erforderlich.

| Verschiebeweg: 112 mm |

Alle Ausftihrungen der ROUNDTEST
RA-2200-Serie verfiigen standard-
maBig tber einen umfassenden
integrierten Kollisionsschutz in der
Z-Achse. Durch eine weitere
Sicherheitsfunktion wird das System
auch dann automatisch gestoppt,
wenn sich der Detektor auBerhalb
des im Teileprogramm definierten
Messbereichs bewegt.
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Luftgelagerter Prazisionsdrehtisch fiir das prazise Zentrieren und Nivellieren des Werkstiicks
Je nach Ausfiihrung entweder mit einem automatisch nivellierenden und zentrierenden oder einem manuell digital ausrichtbaren Messtisch ausgeristet,

erlauben die Gerate eine schnelle und genaue Werkstickprifung.

AAT (automatisch ausrichtbarer Tisch)

DAT (digital ausrichtbarer Tisch)

RA-2200 AS/AH

Drehtischachse Drehtischachse

Mittelpunktversatz vor dem Werkstick
Zentrieren/Nivellieren

Neigungsversatz
vor dem
Zentrieren/Nivellieren

0
< 4

Zentrierbereich: + 5 mm
Nivellierbereich: +1°

Vorabmessung Zentrierung/Nivellierung abgeschlossen
Vorabmessung zweier Auf die Vorabmessung folgen die
Querschnitte ‘A" und 'B". automatische Zentrierung und

Nivellierung

RA-2200 DS/DH Eingetragenes Patent in Japan, USA
Zum Patent angemeldet in Deutschland

Drehtischachse i nktversatz vor dem

Zentrieren/Nivellieren

Drehtischachse

tiick

Justierung der
Einbaumessschrauben

am Drehtisch entsprechend

der angezeigten Korrekturwerte

vor dem
Zentrieren/Nivellieren
Zentrierbereich: + 3 mm

Nivelierbereich: +1°

Einfache
Justierung

Zentrierung/Nivellierung

Vorabmessung
abgeschlossen

Korrekturwerte fiir
Zentrieren und Nivellieren

Vorabmessung zweier
Querschnitte A" und 'B"

Hohe Verfahrgeschwindigkeit

Die auBergewohnliche Geradheit und Stabilitét der Z-Saule erlaubt eine sehr hohe
Verfahrgeschwindigkeit bei gleichzeitig absoluter Prazision:

o bis zu 50 mm/s in der X-Achse

* bis zu 30 mm/s in der Z-Achse

Kontinuierliche AD/ID-Messung ohne
Zwischenschritte

Die AD/ID-Funktion erlaubt die kontinuierliche
Messung von AuBen- und Innendurchmesser,
ohne die Bewegungsrichtung des Detektors zu
andern.

Eingetragenes Patent in Deutschland, Japan, USA, GroBbritannien und

Frankreich
1),2) : Messung des
AuBendurchmessers
3) : Messung des
Innendurchmessers
= . Verschiebung
3) = Innendurchmesser: bis @ 50 mm

Spiralmessung/Analyse lber Schraubenlinie

Bei der spiralférmigen Messung wird die Drehung des Tisches mit einer
geradlinigen Bewegung kombiniert, um zum Beispiel die Zylindrizitat und
Koaxialitat kontinuierlich zu erfassen.

Zylindermessung Uber Schraubenlinie

Hohe Wiederholgenauigkeit

Die Positionsgeber der Antriebe fiir die X- und Y-Achse verfiigen tber hoch-
prazise Mitutoyo-LinearmaBstébe. Dadurch kann die Verschiebung der An-
triebe direkt abgetastet werden - ein entscheidender Faktor fur die hohe
Wiederholgenauigkeit der Gerate.

Segmentmessung

Diese Funktion erméglicht Messungen an nicht geschlossenen Konturen.
Der Verfahrbereich des Drehtisches wird definiert.

' ®
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Messen mit Nachfiihrung der X-Achse

Ein in die X-Achse integrierter LinearmaBstab erlaubt die Messung bei
gleichzeitiger Nachfiihrung. Diese Fahigkeit ist insbesondere dann nitzlich,
wenn Verschiebungen durch Formveranderungen am Werksttick dber die
mogliche Auslenkung des Detektors hinausreichen und die X-Achse deshalb
bewegt werden muss, um den Kontakt mit der Werksttickoberfléche zu
behalten.

d|
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RA-2200AS/DS/AH/DH
Technische Daten/Zubehor

Modellnr. RA-2200A5 \ RA-2200D5 \ RA-2200AH RA-2200DH
Rotations- radial (0,02+3,5H/10000) ym H: Messhohe (mm)
abweichung laxial (0,02+3,5X/10000) ym X: Abstand von Drehachse (mm)
Rotationsgeschwindigkeit 2,4, 6, 10 U/min.
Effektiver Tischdurchmesser @ 235 mm @ 200 mm @ 235 mm 2 200 mm
. Justierung der Zentrierung/Nivellierung AAT D.AT AAT D.AT
Drehtisch Einstellbereich der Zentrierung +3mm +5mm +3mm +5mm
Einstellbereich der Nivellierung £1°
Max. Werkstiickgewicht 30 kg
Max. messbarer Durchmesser 2 300 mm
Max. Werkstiickdurchmesser 2 580 mm
Geradheit 0,10 ym/ 100 mm (Ac 2,5) 0,15 ym/ 300 mm (Ac2,5) 0,10 ym/ 100 mm (Ac 2,5) 0,25 pym/ 500 mm (Ac 2,5)
Parallelitdt zur Drehachse 0,7 ym/ 300 mm 1,2 ym/ 500 mm
Vertikaler Antrieb Verfahrgeschwindigkeit Max. 50 mm/s (Messung: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
(Z-Achse) Max. Messhohe 2. 300 mm 500 mm
) D 300 mm 500 mm
Max. Messtiefe 85 mm ab @ 32 mm (mit Standard-Tastelement)
Geradheit 0,7 ym/ 150 mm (Ac 2,5)
Radialer Antrieb Horizontal zur Drehachse 1,0 pm/ 150 mm
(X-Achse) Verfahrbereich 175 mm (von Drehachse -25 mm~+150 mm)
Verfahrgeschwindigkeit Max. 30 mm/s (Messung: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Messkraft 10 bis 50mN (5 Stufen) (ID/AD-Messung mit Standard-Tastelement)
Tastsystem, Material Kugel g 1,6 mm, Wolframkarbid
Detektor Messberaich Standarq +400 pm/+ 4 pm/ + 4 pym
IAutomatisch folgen +5 mm
Sonstiges funkton urVerhiFhm/Aus Umschaltung, Mar‘klerunge[\ der Tastelementneigung (x 45°),
Netzanschluss 100 V~ 240V
ol Luftdruck . 4 bar
Luftverbrauch 30 I/min (Normalzustand)
Gewicht (Haupteinheit) 180 kg 200 kg
Abmessungen
Einheit: mm
AS/AH: 235 E =
S - (DS/DH: $200) 8e
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Sonderzubehor

Tastelemente fiir RA-2200 (optional)

Mitutoyo

Typ Standard (Standardzubehor) Fir Nuten *2 Fir tiefe Nuten *2 Fur Ecken Fir Rillen
Bestell-Nr. 12AAL021 12AAL022 12AAL023 12AAL024 12AAL025
Tastspitze | @ 1,6 mm Wolframkarbid @ 3 mm Wolframkarbid SR 0,25 mm, Saphir SR 0,25 mm, Saphir Wolframkarbid
216 mm Wolframkarbid @ 3 mm Wolframkarbid
Abmessungen| ., = 3 =
(mm) - ‘ & " ‘ ‘ %gg
66 SR 0,25 mm, Saphir SR 0,25 mm, Saphir I
Typ Fir kleine Bohrungen (¢ 0,8) |Fiir kleine Bohrungen (g 1,0) *2| Fiir kleine Bohrungen (g 1,6) | Fir sehr kleine Bohrungen (3 mm tief) 21,6 mm Kugel *?
Bestell-Nr. 12AAL026 12AAL027 12AAL028 12AAL029 12AAL030
Tastspitze | @ 0,8 mm Wolframkarbid @ 1 mm Wolframkarbid @ 1,6 mm Wolframkarbid @ 0,5 mm Wolframkarbid @ 1,6 mm Wolframkarbid
0,8 mm Wolframkarbid 1 mm Wolframkarbid 216 mm ivo‘f’a'llfLM 0,5 mm Wolframkarbid 216 mm Wolframkarbid
Atz §===§ EEs=zc— ET /r% ========
(mm) a ! 3
66 66 66
Typ Scheibe Abgesetzt (8 0,5) Abgesetzt (2 1,0) Fur ebene Oberfléchen 2-fach Lénge *' *?
Bestell-Nr. 12AAL031 12AAL032 12AAL033 12AAL034 12AAL035
Tastspitze | @ 12 mm Wolframkarbid | ¢ 0,5 mmWolframkarbid (2.5 mm tief) | @ 1 mm Wolframkarbid (5,5 mm tieg) Wolframkarbid g 1,6 mm Wolframkarbid
< 0 16 mm Wolframkarbid
Abmessungen N@ untete N
mm s = g i
(mm) 105 66 i 146Y ‘
Typ 2-fach Lange fiir Nuten *' | 2-fach Lange fir tiefe Nuten *'|  2-fach Lange fur Ecken *' 2-fach Lange fiir Rillen *'  |2-fach Lange fiir kleine Bohrungen *'
Bestell-Nr. 12AAL036 12AAL037 12AAL038 12AAL039 12AAL040
Tastspitze g 3 mm Wolframkarbid SR 0,25 mm, Saphir SR 0,25 mm, Saphir Wolframkarbid g 1 mm Wolframkarbid

03 mm Wolframkarbid

<

= S| o1 mm Wolframkarbid <,
Abmessungen 3| | ooy 3
~[€ —FEeas S /l@ e
(mm) 1 ‘ 500 6 ‘ ‘
146 SR 0,25 mm, Saphir SR 0,25 mm, Saphir 146
. 5 o Tastelementschaft Tastelementschaft
g 3 y 3
Typ 3-fach Lange * 3-fach Lange fur tiefe Nuten * Tastelementschaft (Standardnut) (Nut doppelter Lange)*"
Bestell-Nr. 12AAL041 12AAL042 12AAL043 12AAL044 12AAL045
; Zur Befestigung des Zur Befestigung des Zur Befestigung des Zur Befestigung des
Tastspitze 2 1,6 mm Wolframkarbid KMG-Tastelements (M2-Gewinde) | KMG-Tastelements (M2-Gewinde) | KMG-Tastelements (M2-Gewinde) | KMG-Tastelements (M2-Gewinde)
1,6 mm Wolframkarbid gl M2 Tiefe 5 < < -
?r:mssungen it i ;mf - i ”M" e | W%
226 N 56 ‘ we/| 66 ‘ /| 146

SR 0,25 mm, Saphir

*1: Messung in horizontaler Richtung mit Detektor 12AAF203
*2: Bestandteil des funfteiligen Tastelement-Satzes 12AAL020
*3: Messung nur in vertikaler Richtung moglich
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ROUNDTEST EXTREME RA-2200CNC

L' _IV

Motorisch gesteuerter Prazisionsdrehtisch

Die CNC-Ausflihrung der Serie zeichnet sich durch
Schnelligkeit bei duBerst hoher Rotationsgenauigkeit von
radial (0,02+3,5H/10000) um und axial (0,02+3,5X/10000)
um aus. Hinzu kommt eine auBergewdhnlich schnelle

und exakte Zentrierung und Nivellierung des Werkstiickes
auf dem motorisch gesteuerten und luftgelagerten
AAT-Prézisionsdrehtisch.

L ¢

Kompakte Bauform mit Schwingungsdampfern

Kompakt und standfest: Bei raumsparenden Abmessun-
gen bietet das ROUNDTEST EXTREME RA-2200CNC die
beruhigende Sicherheit serienmaBig eingebauter hochleis-
tungsfahiger Schwingungsdampfer.

Positionsgeber mit LinearmafBstaben

Die Positionsgeber der Antriebe fur die X- und Y-Achse
verfligen Uber hochprazise Mitutoyo-LinearmaBstabe.
Dadurch kann die Verschiebung der Antriebe direkt ab-
getastet werden - ein entscheidender Faktor fiir die hohe
Wiederholgenauigkeit der Gerate.




Ausrichtung des Detektormoduls in
Ein-Grad-Schritten

Die CNC-Gerateversionen verfligen Uber ein vertikal und
horizontal in Ein-Grad-Schritten positionierbares Detektor-
modul. Diese Feinjustierung ermdglicht eine Ausrichtung
im Idealwinkel auch bei schwierig zu messenden Werk-
stlicken, etwa konisch oder kugelig geformten. Zudem
kénnen Innen- und AuBendurchmesser sowie Ober- und
Unterseiten von Werksticken kontinuierlich und automa-
tisch gemessen werden.

Schnelle, automatische Zentrierung und
Nivellierung fiir groBere Effektivitat

Der automatisch ausrichtbare, luftgelagerte AAT-
Prazisonsdrehtisch erlaubt eine auBergewdhnlich schnelle
und exakte Zentrierung und Nivellierung des Werkstiicks.
Aus der hohen Positioniergeschwindigkeit resultieren
kurze Messzeiten und damit wirtschaftliche, zeitopti-
mierte Arbeitsabldufe - ein wesentlicher Vorteil im
produktionsbegleitenden Einsatz.

Messen mit Nachfiihrung der X-Achse

Ein in die X-Achse integrierter LinearmaBstab erlaubt die
Messung bei gleichzeitiger Nachfiihrung. Diese Fahigkeit
ist insbesondere dann niitzlich, wenn Verschiebungen
durch Formveranderungen am WerkstUck Uber die még-
liche Auslenkung des Detektors hinausreichen und die
X-Achse deshalb bewegt werden muss, um den Kontakt
mit der Werkstlickoberflache zu behalten.

Mitutoyo

A.A.T. (automatisch ausrichtbarer Tisch)

Drehtischachse Drehtischachse

Mittelpunktversatz vor dem Werkstiick
Zentrieren/Nivellieren

S
&
&
L
Neigungsversatz
vor dem

Zentrieren/Nivellieren

Zentrierbereich: £ 5 mm
Nivellierbereich: £1°

\orabmessung ‘ Zentrierung/Nivelierung abgeschlossen ‘

Auf die Vorabmessung folgen die
automatische Zentrierung und
Nivellierung.

Vorabmessung zweier
Querschnitte "A" und 'B.
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RA-2200CNC
Technische Daten/Zubehor

Modellnr. RA-2200CNC
Z-Achse Standardsaule ‘ Hohe Sdule
Rotations- radial (0,02+3,5H/10000) ym H: Messhéhe (mm)
abweichung laxial (0,02+3,5X/10000) um X: Abstand von Drehachse (mm)
Rotationsgeschwindigkeit 2,4, 6,10 U/min.
Effektiver Tischdurchmesser 2 235 mm
. Justierung der Zentrierung/Nivellierung AAT
IS Einstellbereich der Zentrierung £3 mm
Einstellbereich der Nivellierung £1°
Max. Werkstiickgewicht 30 kg
Max. messbarer Durchmesser @256 mm
Max. Werkstiickdurchmesser 2580 mm
Geradheit 0,10 uym/ 100 mm (Ac2,5) 0,15 ym/300 mm (Ac2,5) 0,10 pm/ 100 mm (Ac2,5) 0,25 pm/500 mm (Ac2,5)
Parallelitat zur Drehachse 0,7 um/ 300 mm 1,2 ym/ 500 mm
Vertikaler Antrieb Verfahrgeschwindigkeit Max. 50 mm/s (Messung: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
(Z-Achse) . AD 300 mm 500 mm
Max. Messhohe T} 300 mm 500 mm
Max. Messtiefe 26 mm ab g 12,7 mm, 104 mm ab @ 32 mm (mit Standard-Tastelement)
Geradheit 0,7 um/ 150 mm (Ac2,5)
Radialer Antrieb Horizontal zur Drehachse 1,0 um/ 150 mm (Referenz Mantellinie)
(X-Achse) Verfahrbereich 175 mm (von Drehachse -25 mm~+150 mm)
Verfahrgeschwindigkeit Max. 30 mm/s (Messung: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Messkraft 40 mN
Tastsystem, Material @ 1,6 mm Wolframkarbid
Detektor Messbereich Standarq +£400 pm/+40um/+4 pm
Automatisch folgen £5mm
Sonstiges Drehmechanismus (im Bereich von 0° bis 270°, in 1°-Schritten)
Netzanschluss 100 V~240 V
S Luftdruck ‘ 4 bar
Luftverbrauch 30 I/min (Normalzustand)
Gewicht (Haupteinheit) 180 kg \ 200 kg
Abmessungen
Einheit: mm
$235 88
=4 ol
§ = 32
€3
5 3 = E— g =
21 « ¥




Mitutoyo

Tastelemente fiir RA-2200CNC (optional)

Typ Fir tiefe Nuten Fiir ebene Oberflachen Standard Fiir Nuten Fiir tiefe Bohrungen A
Bestell-Nr. 12AAE310 12AAE302 12AAE301 12AAE309 12AAE306
Tastspitze [ @ 1,6 mm Wolframkarbid | @ 1,6 mm Wolframkarbid 2 1,6 mm Wolframkarbid 2 3 mm Wolframkarbid 2 1,6 mm Wolframkarbid
w7 == 33 ‘ - 69.7 ‘
e S 8y \ ‘
Abmessungen R l B ﬂ ﬂ 1657 = N T o/
(mm) J © ‘ S re
33 33 3 58
438 446 ‘ 453 ] 68,8
Typ Kugel g 1,6 mm Kugel g 0,8 mm Kugel g 0,5 mm Fir tiefe Nuten Fir tiefe Bohrungen B
Bestell-Nr. 12AAE303 12AAE304 12AAE305 12AAE308 12AAE307
Tastspitze | @ 1,6 mm Wolframkarbid | @ 0,8 mm Wolframkarbid | @ 0,5 mm Wolframkarbid | @ 1,6 mm Wolframkarbid @ 1,6 mm Wolframkarbid
Ql o 47
EERE SR = = |
?rme)ssungen § L 2% N 12 N 3 N L2
3 3 3 3
446 442 44,1 4338

Optionales Zubehor fiir RA-2200AS/DS/AH/DH, RA-2200CNC

Zentrierspannfutter
(mit Spannschlssel)
211-014

Zum Halten ldngerer Teile oder
solcher, die eine relativ starke
Klemmvorrichtung bendtigen.

Zentrierspannfutter
(mit Randelring)
211-032

Zum Halten kleiner Teile .
o Klemmbereich:
Innere Klemmbacken:

Mikro-Spannfutter
211-031

Zum Einspannen von Werkstlicken

(mit weniger als @ 1 mm), die von
einem Zentrierspannfutter nicht

Priifvorrichtung
fur Detektor
211-045

Zur Uberpriifung der Linearitat und
zur Kalibrierung des Detektors.
* Max. Kalibrierbereich: 400 pym

Priifzylinder
350850

¢ Geradheit: 0,5 ym
¢ Zylindrizitdt: 2 ym
* AuBenabmessungen:

¢ Klemmbereich: AD=g1-236mm, gegriffen werden kdnnen. * Skaleneinteilung: 0,2 pm 270 x 250 mm
Innere Klemmbacken: D=g16-269mm o Klemmbereich: ¢ 0,1 -2 1,5mm ¢ AuBenabmessungen * Gewicht: 7,5 kg
AD=¢2-935mm, AuBere Klemmbacken: * AuBenabmessungen: 235 (max.) x 185 x 70 mm
D=¢25-g68mm AD=025-279mm 2107 x 48,5 mm * Gewicht: 4 kg Monitorarm
AuBere Klemmbacken: * AuBenabmessungen: * Gewicht: 0,6 kg
AD=¢35-g78 mm 2118 x41 mm

¢ AuBenabmessungen: * Gewicht: 1,2 kg —

8157 x 70,6 mm g
¢ Gewicht: 3,8 kg
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ROUNDPAK
Intelligente Software mit vielfaltigen Analysefunktionen

Benutzerfreundliches Handling, eindeutige Ergebnisse, hohe Flexibilitat

Die serienmaBige Software ROUNDPAK verarbeitet eine Vielzahl von Parametern

- nicht nur fir die Rundheit und Zylindrizitét, sondern auch fir Planheit und Parallelitat.
Ebenso verfiigbar sind Funktionen wie die harmonische Analyse oder die Aufzeichnung
des hochsten und tiefsten Punkts einer Umfangslinie. Eine Analyse kann mit zuvor bereits
ermittelten Messdaten, aber unter Verwendung gednderter Messbedingungen (Filter-Cut-
off-Werte) oder anderer Analyseparameter jederzeit neu berechnet werden. Einmal mit
ROUNDPAK erfasste Daten lassen sich einfach fir spatere Neuberechnungen verwenden.
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Neuberechnung Messpunktléschung
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Individuelle Anordnung von Grafiken und Messdaten

Die mit ROUNDPAK ermittelten Ergebnisse lassen sich im Teileprogramm automatisch speichern, auf dem Monitor anzeigen
und - wenn gew(nscht - ausdrucken. Werden zu einem spateren Zeitpunkt weitere Analysen benétigt, lassen sich die bereits
vorhandenen Daten fir eine Neuberechnung heranziehen. Die Anordnung der Analyseergebnisse sowie die GroBe und Position
der Grafiken auf dem Monitor kénnen dabei individuell und bedarfsgerecht vom Nutzer bestimmt werden.
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Facettenreiche Grafikdarstellung
Ergebnisse von Analysen, etwa Zylindrizitét oder Koaxialitét, kénnen als 3-D-Grafiken dargestellt und in Berichte eingefiigt werden.

Normale Anzeige Drahtgitter-Anzeige Oberflédchen-Anzeige Schattierte Anzeige

Offline-Programmierfunktion zur Teileprogrammerstellung

Eingetragenes Patent in Japan, USA
Zum Patent angemeldet in Europa

Mit der Offline-Teaching-Funktion lasst sich ein Teileprogramm auch ohne real vorhande-
nes Werkstlck erstellen und als komplette Ablaufsimulation in einer 3-D-Ansicht darstel-
len. Dabei werden die Verfahrbewegungen als grafische Hilfslinien sichtbar gemacht.




Koordinatenmessgerdte Bildverarbeitungsmessgerate Formmessgerate Optische Messgerdte
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Handmessgerate und
X Linear Scale .
Seismografen Datentibertragungssysteme
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H'arteprufgerété und

Sensorsysteme

Finden Sie hier zusatzliche Produkt-
broschiiren und unseren Gesamtkatalog.

= Www.mitutoyo.de

Hinweis: Produktabbildungen sind unverbindlich. Beschreibungen beziehungsweise Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn
sie bei Vertragsabschluss eindeutig vereinbart wurden. MITUTOYO ist ein eingetragenes Warenzeichen der Mitutoyo Corp. in Japan und/
oder anderen Landern/Regionen. Andere in diesem Druckwerk genannte Produkt-, Firmen- oder Markennamen dienen ausschlieBlich dem
besseren Verstandnis und konnen eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Rechteinhaber sein.

Ganz gleich, welche Messaufgabe Sie fordert:
Mitutoyo unterstiitzt Sie vom Start bis zum
Ergebnis.

Wissen, Erfahrung und interdisziplinare Kompetenz:
Mitutoyo ist einer der weltweit groBten Anbieter in-
dustrieller Lingenmesstechnik und damit der Garant
fur die effektive Losung lhrer individuellen Messauf-
gaben mit enormer Produktvielfalt, innovativer Tech-
nologie und beispielhaftem Service.

Nutzen Sie die Leistungsvielfalt von Mitutoyo fr
Ihren messbaren Erfolg. Schopfen Sie aus einem groBen
Produkt- und Dienstleistungsfundus im Bereich der
Langenmesstechnik. Vom Handmessmittel bis zur
Sonderlésung. Vom Kalibrierservice bis zur Lohnmes-
sung. Von der Projektplanung bis zum hervorragenden
Service. Vom Start bis zum prazisen Ergebnis.

Mitutoyo

Mitutoyo Deutschland GmbH

BorsigstraBe 8-10
41469 Neuss

Tel. +49 (0) 2137-102-0
Fax +49 (0) 2137- 86 85

info@mitutoyo.de
www.mitutoyo.de
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